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Introduction



Methodology

La metodologia que se utilizo en el desarrollo de esta investigacion esta estructurada por las siguientes etapas:
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Figura 1. % de conocimiento en maquinas del area de confeccion

Fuente: Elaboracion propia con informacion de la empresa (2020).
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El porcentaje semanal promedio de cumplimiento a las metas de produccion, que se ha tenido es el que se muestra
en el grafico 1.
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Grafico 1. % de cumplimiento de produccion

Fuente: Elaboracion propia con informacion de la empresa (2020).
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Flath

100% 80% 70% 0% 70% 70% 80%

2 0% 70% 80% 80% 70% 80% 0%

100% 70% 80% 0% 0% 0% 50%
0% 0% 100% 70% 80% 70% 0%
0% 100% 80% 80% 100% 100% 0%
6 0% 100% 80% 80% 90% 90% 0%
0% 60% 70% 50% 60% 80% 0%
8 30% 70% 50% 0% 0% 70% 50%
9 40% 70% 50% 20% 10% 20% 50%
70% 60% 80% 70% 0% 100% 50%
100% 60% 100% 100% 80% 100% 60%
60% 100% 100% 60% 100% 100% 0%
80% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
100% 70% 100% 70% 60% 0% 0%
60% 100% 80% 80% 100% 100% 90%
100% 50% 100% 80% 60% 80% 50%
50% 100% 0% 0% 50% 0% 40%
Tabla NG onocimidhto en maquina®tel area deS®6nfeccion0” 100% 100% 100%

Fuente: Elaboracion propia con informacion de la empresa (2020).
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\|

OPERACION/
MAQUINA

OLK Corte

SN / Recta

CVST / Cover
BTK Remate
CSBIES

X X X X X X

EN SOFTWARE

EN CADENA
INTERNO
CAPACITADOR

X X X X X X X

EXTERIOR

X X X X X X X

COMPLETOS

SUPERVISION

X X X X X X X

EVALUACION

X X X X X X X

Tabla 5. Tabla  de
capacitacion
multihabilidades para

operadores del area de
confeccion

Fuente: Elaboracion propia
con informacion de la
empresa (2020).



-- MOVIMIENTOS
8 5 9 5 0 4 4 29 68
6 8 8 8 4 4 0 5 6 38 86 Annexes
17 10 4 4 4 5 0 5 6 36 73
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fd
S 12 12 4 6 4 8 0 6 4 40 92 Tabla 6. Resumen de estudio
1 10 4 9 4 6 8 4 4 47 97 de micromovimientos de
7 9 4 4 6 7 6 5 4 40 70 operamc_)nes en el area de
confeccion.
4 6 8 8 4 8 0 5 0 30 68
g 9 7 8 7 5 3 0 6 0 30 33 Fuethe: Ela_boracmn propia
£ con informacion de la empresa
g 13 6 4 8 2 5 0 2 3 30 72
. (2020).
= 16 7 8 6 2 5 0 4 4 30 95
8 3 4 4 2 4 0 4 3 24 75
18 4 4 3 4 2 0 3 4 24 100
1 4 5 4 6 5 4 4 0 38 70
17 2 4 8 2 8 4 6 0 34 84
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Operacion /| Capacitador Operador

maquina

OLK Cortar 12 1 4 7 9 10
1 4 5 8 12 10
10 1 2 5 6 11
BTK Remate 16 5 9 10 17
CS Bies 17 2 6 15 10

Tabla 7. Plan de capacitacion en cadena para el area de confeccion.

Fuente: Elaboracion propia con informacion de la empresa (2020).
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Operacion /| Capacitador Operador
maquina
12 1 4 7 9 10

86% 98% 83%  85% _
Iciencla alcanzada despues de la capacitacion en cadena, en el area de confeccion.

OLK Cortar

- 88% 75% 94% 95% 80%
Flath 1 4 5 8 12 10
- 83% 87% 85% 93% T77%
SN Recta 10 1 2 5 6 11
- 80% /5% 88% 8/% 80%
BTK Remate 16 5 9 10 17
- 0% 78% 80% 86%
w 17 2 6 15 10

Tabla 8. % de e

Fuente: Elaboracion propia con informacion de la empresa (2020).



Conclusions

La implementacion de mejoras en el proceso influye directamente en la calidad ofrecida y en el aumento de la produccion, el
proyecto llevado a cabo en la empresa, ha permitido el aumento de produccion en el area de confeccidn, por ende, la
disminucion de dias de atraso de dicha area, por otra parte, con la estandarizacion del proceso se redujeron las reclamaciones
por los defectos.

Es de gran importancia para las empresas tener establecido un método que permita obtener un mejor control, orden y
estandarizacion en los procesos.

Implantar herramientas ingenieriles en procesos productivos ayuda cumplir con la eficiencia y productividad y asi mismo
afectar de manera positiva la calidad requerida por los clientes aumentado su satisfaccion, a su vez ayuda a lograr un mejor
desempefio de los empleados para en un futuro alcanzar certificarse bajo alguna norma de calidad.

En base a los resultados se puede concluir que con la estandarizacion del proceso y capacitacion en cadena se logro reducir
los tiempos de produccion logrando asi mayor productividad, mayor cumplimiento de la demanda, producto con mayor
calidad, disminucion de pérdidas por retrabajos y piezas de segunda calidad.
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