2" International Symposium on Master Engineering

Booklets 1702902 CONACYT

RENIECYT - LATINDEX - EBSCO - Research Gate - DULCINEA - CLASE - Sudoc - HISPANA - SHERPA UNIVERSIA - Google Scholar DOI - REDIB - Mendeley - DIALNET - ROAD - ORCID

Title: Polymer matrix composites

Author: KANTUN-UICAB, Maria Cristina

Editorial label ECORFAN: 607-8695

BIMES Control Number: 2022-16
BIMES Classification (2022): 231122-0016

Pages: 29
RNA: 03-2010-032610115700-14

ECORFAN-México, S.C.
143 — 50 ltzopan Street
La Florida, Ecatepec Municipality
Mexico State, 55120 Zipcode Bolivia Cameroon Democratic

Phone: +52 | 55 6159 2296 WWW.eco rfan.org

Holdings
Mexico Colombia Guatemala

Spain El Salvador Republic
Skype: ecorfan-mexico.s.c.

E-mail: contacto@ecorfan.org Ecuador Taiwan of Congo
Facebook: ECORFAN-México S. C.

Twitter: @EcorfanC Peru Paraguay Nicaragua




Contenido

e |Introduccion

e Casos de estudio
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* Material compuesto
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Introduccion

* Material compuesto
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Introduccion

* Mezcla polimérica
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* Mezcla polimérica
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Introduccion

La mayoria de los componentes de los materiales
compuestos y de las mezclas polimeéricas son
Inmiscibles.



Introduccion

* Poca o nula adhesion interfacial
* Propiedades mecanicas pobres
 Separacion de fases/ alta tension interfacial



Introduccion

Estrategia: Compatibilizacion reactiva o in-situ

Consiste en la adicion de un copolimero que es
miscible con uno de los componentes y que tiene
grupos funcionales que pueden reaccionar con el otro
componente para generar el compatibilizante In-situ
durante el mezclado en fundido.



Caso de estudio: 1

Development of Composite Materials from
Recycled Irrigation Tape and Corn Stover



Table 1. Percentages of the raw materials used for the

compounding. Source: Own elaboration.
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Stress (MPa)
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Results: Tensile Mechanical properties
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Stress at break (MPa)

Results: Tensile Mechanical properties
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Flexion Strength (MPa)
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Results: Hardness
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Results: Impact
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Exo up

Results: DSC
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Conclusions

Polymer composites were prepared by extruding and
compressing recycled Irrigation Tape (r-1T) and Corn Stover
fibers (CS). The composite formulations consist of
concentrations of 10% and 20% CS fibers with two
different particle sizes (CS1 and CS2) and a 5% of MAPE
Coupling Agent.

Increased CS loading or length increases the tensile,
bending, and hardness properties. However, there iIs a
noticeable decrease In the impact of properties.

DSC results showed that the CS fibers addition reduced the
percentage of crystallinity.

Rheology, morphology, and concentration of the coupling
agent In composite materials analyses are additional
variables that need to be studied in the future.




Caso de estudio: 2

Compatibilizacion reactiva de mezclas de PLA/ATP
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Materiales

» Acido polilactico (PLA) 2002D de Nature Works

« Almidon Termoplastico (ATP), obtenido por extrusion
con 3 diferentes contenidos de glicerina (ATP29, ATP36

y ATP40)
* Copolimero acrilicos

COPOLIMERO

Mn
(Da)

%GMA
(peso)

Homopolimero
(HOMO)

56547

Copolimero
(COPO)

55610

4.7




Termograma de DSC de las mezclas preparadas por casting del
PLA, Homopolimero y del Copolimero
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Reometria de torque de las mezclas de
PLA/Homopolimero y del PLA/COPO (80/20)
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Reometria de torgue en funcion del contenido de
glicerinaen el ATP
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Efecto del copolimero acrilico y de la glicerina
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Propiedades mecanicas a tension
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Propiedades mecanicas a tension
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Conclusiones

* En este trabajo se pudieron obtener mezclas de PLA/ATP
compatibilizadas exitésamente con un copolimero de
MMA-GMA.

« La morfologia y las propiedades mecanicas de las mezclas
compatibilizadas demuestran que el agente compatibilizante
generado In-situ cumple con dos de sus funciones:
Disminuir la tension y adhesion interfacial de los
componentes de las mezclas.
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